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wQOJjNSMKNV=pRjv==
手动夹紧手动夹紧手动夹紧手动夹紧=
j~åì~ä=`ä~ãéáåÖ==

高速铣削高速铣削高速铣削高速铣削，，，，磨削磨削磨削磨削，，，，钻孔钻孔钻孔钻孔，，，，雕刻主轴雕刻主轴雕刻主轴雕刻主轴==

ecJpéáåÇäÉ=Ñçê=ÜáÖÜJëéÉÉÇ=ãáääáåÖI=JÖêáåÇáåÖI==

JÇêáääáåÖI=JÉåÖê~îáåÖ==

=
=

=
E设计样例F=

Ebñ~ãéäÉ=çÑ=ÇÉëáÖåF=
=

=
=

技术说明技术说明技术说明技术说明W==

qÉÅÜåáÅ~ä=péÉÅáÑáÅ~íáçåëW=
尺寸尺寸尺寸尺寸W=

aáãÉåëáçåëW=

=

功率功率功率功率J、、、、扭扭扭扭矩矩矩矩J和速度和速度和速度和速度图表图表图表图表::::=

mÉêÑçêã~åÅÉ=aá~Öê~ãW=
功率测定基于内部实验台。=

jÉ~ëìêÉãÉåí=çÑ=éçïÉê=áë=ÑìåÇÉÇ=Äó=áåJÜçìëÉ=íÉëíáåÖK=

=

� 陶瓷球混合轴承W=

`Éê~ãáÅ=ÜóÄêáÇ=Ä~ää=ÄÉ~êáåÖ=EéÅëFW=
O=

� 永久润滑W=

iáÑÉíáãÉ=äìÄêáÅ~íÉÇW=
免维护=

ã~áåíÉå~åÅÉ=ÑêÉÉ=

� 额定输出功率：= pNJNMMB= MKP=ât=

o~íÉÇ=éçïÉêW= mã~ñKLRë= MKU=ât=

� 电压：= =

sçäí~ÖÉW= =
NSM=s=

� 电流：= pNJNMMB= OKU=^=

`ìêêÉåíW= mã~ñKLRë= RKM=^=

� 频率：=

cêÉèìÉåÅóW=
N=MMM=ew=

� 极对数W=

jçíçê=éçäÉë=Eé~áêëFW=
N=

� 额定转速W=

o~íÉÇ=êçí~íáçå=ëéÉÉÇW=
SM=MMM=ãáåK=

JN

=

� 速度侦测：=

péÉÉÇ=ãçåáíçêáåÖW=
传感器=

qê~åëãáííÉê=

� 马达保护：马达温度保护装置=

jçíçê=éêçíÉÅíáçåW=
mq`=

mq`=

� 主轴外径W=

eçìëáåÖ=Çá~ãÉíÉêW=
QO=ãã=

� 冷却系统W=

`ççäáåÖ=ëóëíÉãW=
无冷却系统=

ìåÅççäÉÇ=

� 必须通过主轴托架散热；壳体最高温度为=QR°`=

eÉ~í=ãìëí=ÄÉ=Çáëëáé~íÉÇ=îá~=íÜÉ=ëéáåÇäÉ=ÜçäÇÉêK=ã~ñK=
ÉñíÉêå~ä=ÜçìëáåÖ=íÉãéKW=QRø`=

� 空气轴封=

pÉ~äáåÖ=~áê=

� 刀具更换：=

qççä=ÅÜ~åÖÉW=
手动=

ã~åì~ä=

� 刀具挟持范围：最大=

`ä~ãéáåÖ=ê~åÖÉ=ìé=íçW=
S=ãã=ENLQ�F=

� 夹头型号=E配件FW=

`çääÉí=íóéÉ=E~ÅÅÉëëçêóFW=
Sa=

� 右转==

`äçÅâïáëÉ=

� 联结器接头：=

`çìéäÉê=éäìÖW=
V=极=金属=

V=éáå=ãÉí~ä=

� 重量W=

tÉáÖÜíW=
=ú=N=âÖ=

� 内部锥体径跳W=

fååÉê=í~éÉê=êìå=çìíW=
Y=Nµ=

=
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pN=ât mã~ñ=ât pN=kã mã~ñ=kã

hi=OMOR

=
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