多軸控制器含IO控制
規格:
支援馬達種類           AC 伺服 / 步進馬達

最高軸數               4 軸

可控轉速               0~4000 rpm/min

位置範圍               24Bit ( ±8公尺 )

精度                   10um

I/O 界面訊號            外接電源 DC24V

機台界面                RS-232,(RS-485 Option)

馬達界面                CLOCK,DIR (DC5V Level from external)

泛用型輸入              INPUT X8 (接地動作)

泛用型輸出              OUTPUT X 8 (500mA@Channel Drive Relay)

電源                    5V,100mA

尺寸                    155X110X60mm,軌道式

特點:
本機以多機控制概念為出發點,可單機 RS-232 控制,

亦可多機使用RS-485 並聯控制,個機代碼獨立0~FF

有 4 軸及 16個 IO ,控制精度: 10um

皆以16進制下命令(HEX CODE)

出廠機號 FFH  必須更新硬體參數

命令格式
SUM = 47 ~ 0D
00時不檢查

長度= 機號後到最後

長度  機號  命令  數據  SUM

\09\01\00\47\00\58\20\4E\00\0D\1A

\09\01\01\47\00\58\20\4E\00\0D\1A
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\01\01\02

\04\01\03\P2\P3\SUM


MASK 由高階程式處理

\01\01\04

\04\01\05\L\H\SUM


MS

\01\01\09

命令

0
絕對座標 G_CODE

1   相對相對 G_CODE

2
讀入IO PORT ,P2 P3 (輸入 0 ~ 15)

3
寫入IO PORT ,P2 P3 (輸出 0 ~ 15)

4
讀延時

5
寫延時

9
更新硬體參數

FF  馬達停止,馬達停止後只接受回原點命令.

由 HOST 下命令到控制器

06H 為收到HOST 命令的回傳值

05H 為馬達走到定位的回傳值

範例,

字碼 16 進制表

X軸 X --> 58H

Y軸 Y --> 59H

Z軸 Z --> 5AH

A軸 A --> 41H

F 速度 --> 46H

G Code ,G --> 47H 

G Code 支援 4個命令 

G0 ,G1,G2,G3

G0 --> 快速定位

G1 --> 直線運動,轉速

G2 --> 順時針圓弧運動

G2 --> 逆時針圓弧運動

0D 為結束碼

命令範例

1. 讀入 IO Port

01 01 02

2. 寫入IO PORT

04 01 03 55 AA SUM 

3. 以G0 速度,令X軸走到絕對座標 0 

(G0 速度 目前定義為 600轉/min)

09 01 00 47 00 58 00 00 00 0D 00
4. 以G0 速度,令X軸走到絕對座標 +20.00mm處

09 01 00 47 00 58 20 4E 00 0D 00
5. 以G0 速度,令X軸走到絕對座標 -20.00mm處

09 01 00 47 00 58 E0 B1 FF 0D 00
6. 以G0 速度,令X軸 前進相對 2mm 

09 01 01 47 00 58 20 4E 00 0D 00
7.以G0 速度,令X軸 後退到相對 2mm

09 01 01 47 00 58 E0 B1 FF 0D 00
8. G1 命令, 令X軸 前進到絕對座標 +170.00mm處,速度 F =1000轉/min

0C 01 00 47 01 58 10 98 02 46 E8 03 0D 00 
9. G1 命令, 令X軸 前進到絕對座標 -170.00mm處,速度 F =100轉/min

0C 01 00 47 01 58 10 98 02 46 64 00 0D 00
行進距離換算

例如要移動 +20mm

20X1000=20000

換算為 16進制為 00 4E 20

填入命列 為 20 4E 00

------------------------------------------

例如要移動 -20mm

20X1000=20000

換算為 16進制為 00 4E 20

反向移動要取 2 補數

1 00 00 00-00 4E 20 = FF B1 E0

填入命列 為E0 B1 FF
